


UNA STORIA CHE 
PARTE DA LONTANO

SEMPRE AL FIANCO 
DEL CLIENTE

Giana viene fondata nel 1959 a Magnago (Milano). Iniziando come 
una piccola industria, l’azienda si distingue rapidamente come uno 
dei principali produttori italiani di torni.
Dal 2018, Giana entra a far parte del gruppo Atomat, una 
collaborazione che rafforza ulteriormente il marchio, grazie alla 
posizione di leadership mondiale di Atomat nel settore delle 
macchine utensili per officine di laminazione. Attualmente i torni 
Giana sono prodotti nei moderni stabilimenti Atomat, dove la 
tradizione e l’esperienza accumulate in oltre sessant’anni di storia 
si integrano con tecnologie all’avanguardia e un’organizzazione 
efficiente. Oltre 3000 torni Giana, prodotti nei suoi 60 anni di 
storia, vanno ad arricchire un parco macchine Atomat di oltre 800 
unità installate in poco più di 20 anni e presenti in più dei 2/3 dei 
laminatoi per l’acciaio mondiali.

La rete internazionale del gruppo Atomat garantisce un’assistenza 
tecnica e commerciale di prim’ordine. La configurazione della 
macchina viene definita in stretta collaborazione con il cliente per 
soddisfare specifiche esigenze di lavorazione. Dal prototipo alla 
produzione finale, il processo viene interamente realizzato negli 
stabilimenti di Remanzacco, sviluppandosi attorno alle richieste del 
cliente. Questo approccio permette di integrare diverse tecnologie 
sulla robusta struttura dei torni heavy-duty Atomat, creando torni 
multi-tasking che, senza compromettere la loro stabilità e solidità, 
consentono di eseguire operazioni aggiuntive come foratura, 
fresatura e barenatura sullo stesso macchinario. La selezione delle 
materie prime e dei componenti segue rigorosi standard di qualità: 
tutte le lavorazioni, sia interne che presso partner di eccellenza, 
sono esclusivamente italiane. Questo meticoloso approccio rende il 
marchio Giana un simbolo di eccellenza e affidabilità riconosciuto e 
apprezzato in tutto il mondo.

Giana was founded in 1959 in Magnago (Milan). Beginning as 
a small industry, the company quickly established itself as a 
prominent manufacturer of turning lathes. In 2018, Giana became 
part of the Atomat Group, a partnership that further strengthens 
the brand due to Atomat’s world-leading position in machine tools 
for rolling mills. Currently, Giana lathes are produced in Atomat’s 
state-of-the-art factories, where over sixty years of tradition and 
experience are combined with cutting-edge technologies and 
efficient organization. Throughout its 60-year history, Giana has 
produced over 3,000 lathes. These are now part of an impressive 
Atomat machine inventory, with more than 800 units installed in 
just over 20 years, present in more than two-thirds of the world’s 
steel rolling mills.
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BEGINS FAR AWAY

ALWAYS BESIDE 
THE CUSTOMER
The Atomat Group’s international network ensures first-class 
technical and commercial support. Machine configuration is 
determined in close collaboration with the customer to meet specific 
processing requirements. From prototype to final production, the 
entire process is carried out at the Remanzacco plants, tailored 
to the customer’s needs. This approach allows the integration of 
various technologies into the robust structure of Atomat heavy-duty 
lathes, resulting in multi-tasking lathes that, without compromising 
stability and solidity, enable additional operations such as drilling, 
milling, and boring on the same machine. The selection of raw 
materials and components adheres to strict quality standards: all 
machining, both in-house and at excellent partners, is exclusively 
Italian. This meticulous approach makes the Giana brand a symbol 
of excellence and reliability, recognized and appreciated worldwide.



Il marchio Giana è riconosciuto a livello internazionale in tutti i settori 
delle lavorazioni meccaniche, con applicazioni nei campi estrattivo, 
petrolifero, aeronautico, automobilistico, cartario, alimentare, 
tipografico, elettromeccanico ed energetico. I torni Giana sono noti 
per la loro robustezza, efficienza e affidabilità, grazie a un design che 
privilegia una struttura solida e componenti di alta qualità, supportati 
da fornitori eccellenti e rigorosi controlli durante l’intero processo 
produttivo. L’esperienza consolidata e le risorse interne altamente 
specializzate consentono la realizzazione di macchine speciali o 
combinate di altissima qualità, con una capacità che va dalle 6 alle 
60 tonnellate, progettate per garantire elevate prestazioni.

The Giana brand is internationally recognized in all fields of 
machining, with applications in the mining, oil, aeronautics, 
automotive, paper, food, printing, electromechanical, and energy 
sectors. Giana lathes are renowned for their robustness, efficiency, 
and reliability, thanks to a design that emphasizes a solid structure 
and high-quality components, supported by excellent suppliers 
and rigorous quality controls throughout the production process. 
Proven experience and highly specialized in-house resources 
enable the production of top-quality special or combination 
machines, with a capacity range from 6 to 60 tons, designed to 
ensure high performance.
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CUSTOMER CARE
La customer care è il valore aggiunto di Giana. Ovunque vi 
troviate, un team tecnico e commerciale di grande esperienza 
vi garantisce un’asssistenza completa sia nel pre che nel post 
vendita. Gli operatori sono disponibili per interventi in loco e 
online, con programmi di formazione dedicati all’acquisizione 
delle competenze necessarie per il funzionamento dei torni. 
È possibile accedere a un sistema centralizzato per la gestione 
delle richieste di assistenza, assicurando risoluzioni rapide ed 
efficienti. Vengono offerti servizi di manutenzione preventiva 
e specializzati, con particolare attenzione alle esigenze del 
cliente. L’approccio veloce e flessibile consente di risolvere 
immediatamente qualsiasi problematica.

Customer care is Giana’s added value. Wherever you are, 
a highly experienced technical and commercial team 
guarantees you complete assistance both pre and post sales. 
Operators are available for on-site and online interventions, 
with training programmes dedicated to acquiring the necessary 
skills to operate the lathes. There is access to a centralised 
system for handling service requests, ensuring fast and 
efficient resolutions. Preventive and specialised maintenance 
services are offered, with a focus on customer needs. 
The fast and flexible approach allows any problem 
to be solved immediately.



I torni multitasking di Giana permettono di eseguire un’infinita 
serie di lavorazioni aggiuntive, come foratura, fresatura e bare-
natura sullo stesso macchinario, mantenendo allo stesso tempo 
le caratteristiche di precisione, versatilità e alta produttività che 
contraddistinguono le nostre macchine.

Alcuni esempi di personalizzazioni:

Some examples of customizations:

Giana’s multitasking lathes make it possible to perform an infinite 
number of additional machining operations, such as drilling, 
milling, boring, on the same machine, while maintaining the 
characteristics of precision, versatility and high productivity that 
distinguish our machines.  

	> Torrette utensile automatiche, ad asse orizzontale e verticale
	> Assi controllati aggiuntivi: Y (verticale), C (mandrino), 

      B (utensili motorizzati)
	> Lunette idrauliche automatiche e meccaniche
	> Contropunta e cambio gamma idraulici, controllati dal PLC
	> Supporto barre di barenatura
	> Ampio range di piattaforme mandrino
	> AtomatCAM, software basato su EdgeCAM
	> Sistemi di misura e offset utensile
	> Videocamera per offset e monitoraggio utensile

	> Automatic tool turrets, horizontal and vertical axis
	> Additional controlled axes: Y (vertical), C (spindle), 

        B (motorized tools)
	> Automatic hydraulic and mechanical steady rests
	> Hydraulic tailstock and gear changeover, PLC-controlled
	> Boring bar support
	> Wide range of spindle chucks
	> AtomatCAM, software based on EdgeCAM
	> Tool measurement and offset systems
	> Video camera for tool offset and monitoring
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Questa serie di torni si distingue per un’elevata capacità di 
carico tra le punte e per le guide del carro e della contropunta 
completamente indipendenti. Tali caratteristiche permettono di 
lavorare pezzi di grandi dimensioni e di utilizzare uno o più carri 
sulla stessa macchina senza interferenze tra lunette e contropunta. 
La testa porta mandrino, montata sul bancale e allineata con le 
guide della contropunta, consente al carro utensile di muoversi 
lungo tutta la lunghezza dell’asse Z. Le quattro guide, fresate, 
rettificate e temprate direttamente sul basamento della macchina, 
assicurano la massima stabilità durante la tornitura, anche per 
materiali difficili e ad alta durezza, come il metallo duro.
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This series of lathes is characterised by a high load capacity 
between centres and completely independent carriage and 
tailstock guides. These features allow large workpieces to be 
machined and one or more carriages to be used on the same 
machine without interference between the steady rests and 
tailstock. The spindle head, mounted on the bed and aligned with 
the tailstock guides, allows the tool carriage to move along the 
entire length of the Z axis. The four guides, milled, ground and 
hardened directly on the machine bed, ensure maximum stability 
during turning, even for difficult and high hardness materials 
such as carbide.



"unità
 

unit" AT830E AT830E-HD AT925E AT935E / AT945E

CAPACITÀ - CAPACITY

Altezza punte sulle guide del bancale - Height of centres mm 510÷610 560÷760 710÷810 950÷1050

Diametro passante sul bancale (senza protezioni telescopiche)
Max swing over bed (without telescopic covers) mm 1020÷1220 1120÷1520 1420÷1620 1800÷2000

Diametro passante sulla slitta - Max swing over carriage and cross slide mm 670÷870 770÷1170 1070÷1270 1400÷1600

Larghezza bancale al piano delle guide - Bed width across ways mm 810 1250 1250 1910

Max peso pezzo tra le punte senza supporti - Max admitted weight between 
centres without steadies

kg 6000 16000 25000 35000/45000

TESTA PORTA MANDRINO - HEADSTOCK

Naso mandrino, attacco - Spindle Nose ISO 702/I A1 11" 15" 15" 20"

Diametro interno cuscinetto anteriore mandrino - Inner diameter of main bearing mm 210 254 254 370

Azionamento motore mandrino - Spindle drive motor a variazione continua infinitesimale - stepless variation

Numero gamme velocità mandrino - Number of spindle speed ranges 2 3 3 3

Escursione rpm - Range of rpm rpm 3÷600 3÷400 3÷400 3÷300

Cambio gamma - Gear change-over automatico - automatic

CONTROPUNTA - TAILSTOCK

Diametro del cannotto - Quill diameter mm 220 220 300 400/460

Corsa del cannotto - Quill travel mm 100 300 300 300

Lunghezza di appoggio base - Length of the tailstock bearing area on the bed mm 580 1050 1050 1700

Comando di spostamento base - Tailstock travel drive motorizzato - motorized

Comando di spostamento cannotto - Quill travel drive motorizzato - motorized

POTENZE INSTALLATE - INSTALLED POWER

Potenza motore mandrino fino a - Spindle motor power up to kW 44 60 60 80/107

Max coppia motore asse Z - Max torque Z-axis motor Nm 40÷50 42 42 50

Max coppia motore asse X - Max torque X-axis motor Nm 28 42 42 50

INGOMBRI E PESI - OVERALL DIMENSIONS AND WEIGHTS

Ingombro massimo in lunghezza - Overall length "distanza punte + 5000 mm 
centres distance + 5000 mm"

"distanza punte + 7000 mm

 

centres distance + 7000 mm"

Ingombro massimo in larghezza - Overall width mm 2900 4000 4000 5200

Ingombro massimo in altezza - Overall height mm 2400 2800 2800 3600

Peso della macchina per distanza punte 4000
Weight for lathe with centre distance of 4000mm kg 13500÷16000 25000÷29000 28000÷32000 60000÷62000

Peso per ogni metro in più 
Weight for each additional meter between centre

kg 1000 1500 2300 4000

Grazie ad una gamma prodotti in grado di coprire tutte le necessità 
dell’industria, il team Giana può supportare ogni cliente nella scelta della 
configurazione più adatta alle proprie esigenze. È possibile inoltre scegliere 
tra un ampio range di personalizzazioni. Le caratteristiche principali dei 
torni Giana sono riportate nelle schede tecniche riportate qui di seguito.

Thanks to a range of products able to cover all the needs of the 
industry, the Giana team can support each customer in choosing the 
configuration that best suits their needs. It is also possible to choose 
from a wide range of customizations. The main features of Giana 
lathes are shown in the technical sheets below.
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